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l. Zakres opracowania ST

Opracowanie niniejsze obejmuje Specyfikacj¢ Techniczna Wykonania i Odbioru Robét dla
wykonania rob6t budowlanych polegajacych na remoncie odtworzeniowym konstrukcji
dachu budynku handlowo- ustugowego. Budynek jest zlokalizowany przy ulicy

Staszical5 w Gtogowie.

Kod wg CPV: Rodzaj robot:

45000000-7 Roboty budowlane wymagania ogolne
45111300-1 — Roboty rozbiérkowe

45261000-6 -Montaz konstrukcji dachu

45261214 - Wykonanie pokrycia z papy
45410000-4 Sufit podwieszany

45311200-2 Roboty elektryczne

Wymagania ogo6lne wykonania i odbioru robét
Kod CPV 45000000-7

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa warunki i wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonania rob6t budowlanych polegajacych na remoncie
odtworzeniowym konstrukcji dachu budynku handlowo- ustugowego. Budynek jest zlokalizowany
przy ulicy Staszical5 w Glogowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegotowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakitowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Opis zadania inwestycyjnego

Roboty budowlane polegajace na remoncie odtworzeniowym konstrukcji dachu budynku
handlowo- ustugowego.

Po pozarze w budynku ulegly uszkodzeniu nastgpujace elementy:

- cze$¢ pokrycia dachowego z papy,

- 70% konstrukcji dachu — krokwie, belki, stupy, miecze i ptatwie,

- nadpalona zostata czes$¢ $cian dzialowych drewnianych, ostonigtych ptytami OSB,

- zniszczeniu uleglo wyposazenie state tj. drzwi drewnopodobne, drzwi do kabin prysznicowych,

- Sciany i elementy drewniane $cian, ktore nie ulegty spaleniu zostaty okopcone dymem — sg czarne
i nadaja si¢ do czyszczenia.

Przebieg prac budowlanych i ich kolejnos¢:

-rozbidrka pokrycia dachowego w miejscu wymiany dachu,
-rozbidrka deskowan i ptyt osb w miejscu wymiany dachu,

- rozbiodrka sufitéw i ocieplenia w miejscu wymiany dachu,

- rozbidérka konstrukcji dachowej w miejscu wymiany dachu,

- mycie i impregnowanie pozostawionych elementéw konstrukcji dachu i deskowania,
- montaz konstrukcji dachowe;j,

- montaz deskowania i ptyt OSBmm

- montaz pokrycia dachowego,

- montaz docieplenia z welny mineralnej i sufitu z ptyt osb 12mm.
- prace wykonczeniowe.

1.4. Lokalizacja
ul. Staszica 15, obreb 0007 Stare Miasto
dz. 106/2, jedn.ewid. 020301_1 Miasto Glogow.



2. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robo6t

2.1. Wymagania dotyczace Wykonawcy Robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg projektu podstawowego i projektu zmian, Specyfikacja Techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy Robdét nalezy przed przystapieniem
do robét opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia
Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawia sie zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z projektem,
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca powinien wykazac, ze wykonywat wczesniej podobne prace budowlane.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robét

Wybrany wykonawca winien zapewni¢ nadzor nad wykonywaniem prac budowlanych,
majster budowy powinien posiada¢ wyksztatcenie srednie budowlane i posiada¢ staz pacy
min. 5 lat.

2.2. Materialy

Materiaty wykorzystane do wykonywania robot objetych niniejsza specyfikacja muszag spetniac
wymogi odnosnych przepiséw i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz

wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych (dla wyrobéw wymienionych w Zarzadzeniu
Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b)  certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng (dla wyrobéw wymienionych w
Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobdw stuzacych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania wytacznie na podstawie
certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera
dokument odniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgodnosci)

C) certyfikat lub deklaracje z Polska Norma lub aprobate techniczng zgodnosci dla materiatéw
nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWIA z 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

2.2.1. Zrodto uzyskania materiatéw

1. Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatow przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczacego proponowanego zrodta zakupu materiatow budowlanych.

2.  Stosowaé materiaty og6lnodostepne typowe dla tego typu prac.

2.2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

1. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robot, niz te
do ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez
Inspektora Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skitadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i
wihasciwosci do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.



2.3. Sprzet

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduije
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét
powinien by¢ zgodny z ofertq Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

2. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenia Robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym Kontraktem.

3. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
Robot.

2.4. Transport

1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ Robét i wiasciwosci przewozonych towaréw.

2. Liczba s$rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w
terminie przewidzianym Kontraktem.

2.5. Wykonanie robot

2.5.1. Ogolne zasady wykonania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontrakitem, oraz
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji
Robot i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.6. Kontrola jakosci

2.6.1. Program Zapewnienia Jakosci

1. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b
wykonania Rob6t.

2.  Program Zapewnienia Jakos$ci bedzie zawierac:

o} organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot

0 wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie,

0 wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegolnych elementéw Robdt,

2.6.2. Atesty jakosci materiatow

1. Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopuscic¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosc
z odpowiednimi normami i ST.

2. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty wymagane sa przez ST, kazda partia
dostarczana do Robét bedzie posiadac atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.

3.  Produkty przemystowe bedg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

2.6.7. Dokumenty budowy
Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego
elementu Robo6t. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposéb ciaglty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych wyzej, nastepujace dokumenty:



protokoty przekazania Terenu Budowy

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
protokoty odbioru Robdt

dziennik budowy

protokoty z narad i ustalen,

korespondencije

Przechowywanie dokumentow budowy.
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1. Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

2. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspekiora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

2.7. Obmiar robot

2.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

1. Obmiar robdét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z
Dokumentacjag Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.

2. Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych Robo6t i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.

3. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

4.  Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robét nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

6.  Jednostki obmiarowe wg pozycji przedmiaru.

2.8. Odbior robot

2.8.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od ustalen odpowiadajagcych ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi czesciowemu
b) odbiorowi koncowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu.

2.8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robét.

2.8.3. Odbior koncowy Robot

1. Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu
do ilosci, jakosci i wartosci.

2. Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

3.  Odbior koncowy Robo6t nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia zakonczenia Robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 2.8.5.

4.  Odbioru koncowego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajagca Roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowa i ST.

5. W toku odbioru koncowego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajgacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajacych i Robdt poprawkowych.



2.8.5.

2.8.6.

1.

2.9.

2.9.1.

1.

W przypadku niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Rob6t w poszczeg6inych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacjg Projektowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong wartosé
wykonanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robét jest protokdt koncowego
odbioru Robot sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajgcego wzoru.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

0 Specyfikacje Techniczne

o} Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot

Zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

o] Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiarow,

o} atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw

o} inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego
Termin wykonania Robét poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbiér ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

Podstawa ptatnosci

Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest Umowa oparta o cene ryczattowg



Specyfikacja 45111300-1 — Roboty rozbiorkowe

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
w zakresie robét zwigzanych z wykonaniem rob6t budowlanych polegajacych na remoncie
odtworzeniowym konstrukcji dachu budynku handlowo- ustugowego.

1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktére dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie odtworzenia konstrukcji dachu zgodnie z zataczong specyfikacja, projektem
budowlanym i wytycznymi inspektora nadzoru.

Zakres robot

- rozbidrka czegéci pokrycia dachu z papy

- rozbidrka czegéci konstrukcji dachu

- rozbidrka czgsci ptyt OSB na $cianach

- rozbidrka instalacji elektrycznej oswietleniowe;j

- rozbiérka podtogi na paneli i innych elementéw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Pokrycie dachu usung¢ w zaznaczonej czesci z usunieciem deskowania, pozostate
pokrycie i deskowanie pozostawi¢ bez uszkodzenia. Pape istniejgca i nowg mocowacé na
zaktady. Pape usuwac stopniowo i zrzuca¢ z dachu na oznakowany teren dziatki, pape
sktada¢ w rulony, aby spadata szybko. Deskowanie odcina¢é od pozostawionego
deskowania pitg reczna z napedem elektrycznym. Kontruje dachu usuwac stopniowo z
zastosowaniem pit tancuchowych, tomow itp.

2. MATERIALY

Nie przewiduje si¢ zastosowania materiatléw.

3. SPRZET

- pity reczne z napedem elekirycznym
- mtotki i fomy

- sprzet do asekuracji indywidualnej

- rusztowania przenosne.

4. TRANSPORT Wg warunkéw ogdlnych.
5. WYKONANIE ROBOT

Pokrycie dachu usung¢ w zaznaczonej czesci z usunieciem deskowania, pozostate
pokrycie i deskowanie pozostawi¢ bez uszkodzenia. Pape istniejgca i nowg mocowacé na
zaktady. Pape usuwac stopniowo i zrzuca¢ z dachu na oznakowany teren dziatki, pape
sktada¢ w rulony, aby spadata szybko. Deskowanie odcina¢ od pozostawionego
deskowania pitg reczna z napedem elektrycznym. Kontruje dachu usuwac stopniowo z
zastosowaniem pit tancuchowych, tomow itp.

6. KONTROLA JAKOSCI

Nie przewiduje sie specjalnych wymagan poza sprawdzeniem czy wszystkie elementy do usunigcia
zostaty usuniete.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa rob6t w pozycji przedmiaru.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbiér robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem budowlano
wykonawczym i specyfikacjami technicznymi odbieranych elementow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonane roboty zgodnie z zawartg Umowa.

Cena obejmuje wszystkie prace zwigzane z prawidtowym wykonaniem zlecenia.

Specyfikacja 45261000-6 -Montaz konstrukcji dachu

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
w zakresie robét zwigzanych z wykonaniem rob6t budowlanych polegajacych na remoncie
odtworzeniowym konstrukcji dachu budynku handlowo- ustugowego.

1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktére dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie odtworzenia konstrukcji dachu zgodnie z zataczong specyfikacja, projektem
budowlanym i wytycznymi inspektora nadzoru.

Zakres robot

- montaz konstrukcji dachowej zgodnie z projektem

- montaz ptyt OSB o grubosci 18mm.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Zgodnie z wymaganiami ogdlnymi i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac
zgodnie z instrukcja I'TB — Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego
zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Nalezy zastosowac kompleksowe srodki stuzace do efektywnej ochrony drewna i
materiatéw drewnopodobnych przed dziataniem ognia ,grzybéw , plesni 1 owadow.
Powinien to by¢ preparat solny, rozpuszczalny w wodzie, niebarwiacy materiatow
impregnowanych, nadajacy si¢ do zabezpieczenia drewna w masie oraz do impregnacji.
Gleboko$¢ wnikania preparatu w drewno o wilgotnosci 28% minimum 8 mm, a o
wilgotno$ci 12% minimum 2 mm.

Dla konstrukcji drewnianej nosnej stosowa¢ drewno klasy K27, a dla podtozy drewno
wedtug nastgpujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

3. SPRZET

Zgodnie z wymaganiami ogolnymi i poleceniami inspektora nadzoru
4. TRANSPORT Wg warunkéw ogdélnych



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wigzba dachowa
5.1.1. Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna.
5.1.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowa¢ wzorniki z
ostruganych
desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.
5.1.3. Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny r6znic si¢ od
projektowanych wigcej jak 0,5 mm.
5.1.4. Dopuszcza si¢ nastgpujace odchyiki:
— w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
— w dlugosci elementu do 20 mm
— w odlegtosci migdzy weztami do 5 mm
—w wysokosci do 10 mm.
5.1.5. Elementy wigzby dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w
miejscach styku odizolowane jedna warstwa papy.
Do wykonania wigzby zastosowac¢ drewno klasy K27.

5.2. Impregnacja
Impregnacja ma na celu uodpornienie drewna na oddziatywanie szkodliwych czynnikéw
zewngtrznych, szkodnikéw biologicznych i1 dziatania ognia. Mozna zastosowac jedna z
dopuszczonych metod impregnacji:
- smarowanie,
- natrysk,
- krétkotrwate moczenie,
- gleboka impregnacja — kapiel zimna dtugotrwata.
Zabronione jest stosowanie jako impregnatu ksylamitu.
Srodki impregnacyijne sa szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni by¢ szczelnie ubrani,
posiadac¢ rekawice i maski.
5.3. Zacza
ZYacza elementéw wigzby dachowej wg rysunkéw konstrukcyjnych. Polaczenia i
rozmieszczenie tacznikéw wg podanych w projekcie zasad. Niewtasciwe rozmieszczenie
facznikéw moze by¢ przyczyna pgkania drewna (katastrofy budowlanej).
5.4. Zabezpieczenie konstrukcji z drewna 1 materiatdw drewnopochodnych srodkami
ochrony drewna Roboty zabezpieczajace drewno srodkami przeznaczonymi do ochrony
drewna powinny by¢ wykonywane na wyodrgbnionym stanowisku roboczym , do ktérego
powinny mie¢ dostgp tylko osoby zatrudnione przy tego rodzaju robotach.
Stanowisko robocze powinno:
a/ mie¢ powierzchnie dostosowana do wykonywania impregnacji danego rodzaju
materialéw lub konstrukcji
b/ by¢ wyposazone w urzadzenia niezbg¢dne do prawidlowego wykonania robot w
warunkach minimalnego zagrozenia srodowiska i oséb wykonujacych dany rodzaj
ochrony drewna
¢/ umozliwia¢ zachowanie wymaganych warunkéw zdrowotnych osobom
wykonujacych
roboty zabezpieczajace
d/ umozliwi¢ zachowanie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy wynikajacych z
aktualnie obowiazujacych przepiséw
e/ by¢ wyposazone w $rodki i sprzet ochrony przeciwpozarowe;j
f/ by¢ wyposazone w podstawowe urzadzenia higieniczno-sanitarne, w ciepta wodg
srodki myjace oraz zestaw lekow dla pierwszej pomocy lekarskiej



Roboty zabezpieczajace drewno srodkami ochronnymi moga wykonywac osoby ktére
uzyskaty pozytywna opinie lekarska do wykonywania tego typu robot. Pracownicy
powinni by¢ wyposazeni we wtasciwe okulary i odziez ochronna, ktéra po zakonczeniu
pracy powinna by¢ przesuszona i przechowywana w szafkach przeznaczonych tylko do
przechowywania tej odziezy.
Zabezpieczenie drewna na budowie moze by¢ wykonywane metoda:
a/ prézniowo-ci$nieniowa przy uzyciu réznych urzadzen impregnacyjnych — w
przypadkach
gdy elementy lub konstrukcje beda eksploatowane w §rodowisku o wysokim stopniu
zagrozenia biologicznego
b/ powierzchniowego zabezpieczenia przez kapiel w odpowiednio przygotowanych
zbiornikach, opryskiwanie lub smarowanie
Elementy z drewna powinny by¢ przed przystapieniem do nasycania srodkami
ochrony drewna odpowiednio przygotowane. Drewno przygotowane do zabezpieczenia
tymi srodkami powinno by¢:
a/ oczyszczone (po zakonczeniu jego obrobki mechanicznej) ze wszystkiego rodzaju
zanieczyszczen, jak np. resztki kory, tyka, zaprawy, powlok malarskich itp.
b/ wilgotnos$ci nie wigkszej ni_ 20% - w wypadku nasycania srodkami olejowymi 1 o
wilgotnosci 10% w przypadku nasycania roztworami §rodkéw solnych; w
przypadku stwierdzenia wilgotnosci wigkszej od wartosci podanych drewno przeznaczone
do zabezpieczenia srodkami ochronnymi powinno by¢ dosuszone w suszarniach lub przez
sezonowanie; w przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza si¢ impregnowanie
drewna o wilgotnosci do 30% w roztworach solnych pod warunkiem opracowania
szczegOtowej instrukcji okreslajacej przebieg procesu technologicznego nasycania
drewno mokre o wilgotnosci powyzej 30%, dopuszcza si¢ impregnowa¢ wytacznie przez
kapiel dlugotrwata w roztworach o duzym stgzeniu i stosowaniu odpowiednich do tego
rodzaju kapieli srodkow.

Zabezpieczenie drewna srodkami ochronnymi moze by¢ dokonane nastgpujacymi
metodami:
a/ impregnacja metoda prézniowo-ci$nieniowa powinna by¢ wykonana wg instrukcji
obstugi
urzadzenia uwzgledniajacej specyficzne parametry technologiczne
b/ impregnacja metoda kapieli powinna by¢ dokonana w zbiornikach (wannach)
betonowych, metalowych z tworzyw sztucznych, drewnianych itp. o wymiarach
dostosowanych do impregnowanych elementéw. Dtugos¢ kapieli oraz temperatura
kapieli uzalezniona jest od instrukcji stosowania opracowanej przez producenta
preparatu
Impregnacja metoda smarowania powinna by¢ stosowana przy niewielkim zakresie
robot impregnacyjnych oraz jako zabieg uzupelniajacy przy metodzie natrysku i kapieli.

Smarowanie, co najmniej dwukrotne w odstgpach czasu do 2 1 wigcej godzin w
zaleznosci od rodzaju srodka i temperatury otoczenia., powinno by¢ przeprowadzone, za
pomoca pedzli, migkkich szczotek itp.

Impregnacja metoda natrysku moze by¢ wykonywana za pomoca pistoletow
natryskowych podtaczonych do sprezarki. Minimalna liczba zabiegéw 2-krotny natrysk, w
odstgpach do 2 i1 wigcej godzin w zaleznos$ci od rodzaju srodka i temperatury otoczenia.

Uwaga: Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie
obowiazujace normy i przepisy oraz w porozumieniu z zarzadzajacym realizacja
umowy

10



6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne]

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- Jakosci zastosowanego drewna,

- Jako$ci stopnia impregnacji drewna,

- Jakosci potaczen drewnianych elementéw konstrukcji,

- Wymiaréw zastosowanych przekrojow drewna,

- Doktadnosci montazu poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bgdzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci

prowadzenia robot ciesielskich z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci materialow zastosowanych do robot ciesielskich.
Zarzadzajacy realizacja umowy powinien mie¢ dostgp i prawo do kontroli wszystkich

atestow i certyfikatéw materialéw wykorzystywanych do robot objgtych niniejszym

dziatem.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa rob6t w pozycji przedmiaru.

Specyfikacja 45261214 - Wykonanie pokrycia z papy

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
w zakresie robét zwigzanych z wykonaniem rob6t budowlanych polegajacych na remoncie
odtworzeniowym konstrukcji dachu budynku handlowo- ustugowego.

1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktére dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokrycia dachu z papy zgodnie z zatgczong specyfikacja, projektem budowlanym i
wytycznymi inspektora nadzoru.

Zakres robot

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét- Wg warunkéw ogolinych.

2. MATERIALY

2.1

Wymagania ogélne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobow

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa ,B”, atesty
zgodnie z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym. Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa i opisem technicznym.

3.2

Rodzaje materiatow



3.2.1

papa podktadowa zgrzewalna na

osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2 gr.3-4 mm
Wymagania podstawowe:

-gramatura osnowy (wtéknina poliestrowa) min 200 g/m2

- grubos¢ papy min. 3mm.

-Maksymalna sita rozciggajaca nie mniej niz 600/400 N/50mm
(wzdtuz/poprzek)

papa nawierzchniowa (typ Il), papa asfaltowa zgrzewalna,
wierzchniego krycia, na osnowie z wtokniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest
grubo ziarnistg posypka

Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe

- gramatura osnowy (wtéknina poliestrowa) 200g/m2
-modyfikowana elastomerem SBS

-maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz / w poprzek,

min 850 / 650N

-wydtuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min 40/40%
-gietkos$¢ w obnizonych temperaturach—-25°C

-grubos$émin.5mm + 5%

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT Wg warunkéw ogdlnych.
5. WYKONANIE ROBOT

Zerwanie pierwszej warstwy papy a nastepnie reperacja nastepnych warstw papowych polegajacych na
naprawie uszkodzen (odspojen, pecherzy, fatd, zgrubien, peknie¢ itp.). Odspojenia i pecherze nalezy
nacigé¢ ,na krzyz”, wywina¢ i osuszy¢, a nastepnie zgrzac lub podklei¢ lepikiem asfaltowym. Fatdy i
zgrubienia nalezy $cig¢ i wyrownac. W przypadku rozlegtych uszkodzen pap, nalezy je wyciagé az do
podtoza, po czym wklei¢ taty z nowych pap. W ten sposéb przygotowang powierzchnie zgruntowac
preparatem gruntujgcym. W wypadku stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem, co wystepuje w
wiekszosci naprawianych dachéw, nalezy zastosowac system wentylacyjny sktadajacy sie z kominkoéw
wentylacyjnych (1 sztuka na 40-60 m2 dachu)

Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustéw dachowych, wielkos$¢ spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie
precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest
wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegélnie przy bardziej
skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazy
nowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed
zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzadowania,
a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw, komindéw,

Swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu do
10% papy nalezy uktadaé pasami rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych
paséw podczas grzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu
elementow konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie
potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe
przewidzie¢ wieksze spadki. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie
zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przypieciu zwina¢ ja z dwdch koncow srodka. Miejsca zaktaddéw na utozonym wczesniej pasie papy (z
ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 —15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym rozwijaniem
rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw
nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zakfad, uzywajac watka dociskowego z
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silikonowa rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobrac¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadane;j
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

-podtuzny 8 cm

-poprzeczny 12-15 cm

zaktady powinny by¢ wykonywane agodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac¢ ze szczegdblng starannoscia. Po utozeniu
kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane
nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna
posypac posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegdblnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby uniknaé zgrubien papy na zaktadach,
zaleca sie przyciecie naroznikdéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzona jest przez Inspektora
Nadzoru:

-w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna)

—podczas wykonania prac pokrywczych

-w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa)

—po zakonczeniu prac pokrywczych

6.2

Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych
przez z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3

Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w spos6b podany w normie PN-98/B-10240 pkt. 4
6.4

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robo6t w pozycji przedmiaru.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbiér robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem budowlano
wykonawczym i specyfikacjami technicznymi odbieranych elementéw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonane roboty zgodnie z zawartg Umowa.

Cena obejmuje wszystkie prace zwigzane z prawidtowym wykonaniem zlecenia.

Specyfikacja 45410000-4 Sufit podwieszany

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot: wykonanie sufitu podwieszanego. Sufit zostanie wykonany z plyt gipsowo
kartonowych wykonanych na ruszcie stalowym pojedynczym. Sufit bedzie si¢ sktadat z 1 warstwy
ptyt gipsowych.

1.2. Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie sufitu podwieszanego.
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2. MATERIALY

Materialy potrzebne do wykonania robot

Sufity podwieszane:
— sufit podwieszany z ptyta g-k

Plyty gipsowo-kartonowe

—  Plyty gips. karton..gr.12,5mm biale ogdlnego stosowania o odpornosci ogniowej EI 15

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimno gigte z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg

PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka cynkowa

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sig¢ :

— grubo$cig >7um (100g/m2 lub >19um (275g/m2) badana wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powloki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscia — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

—  Wieszak w 60/100

—  Profile nosne 60/27

— Profile przyscienne 28/27

AKcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba:

— laczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dlugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montazu,

—  kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z wiékna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmacniania spoin migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe Smm, z welny mineralnej do 10mm — do
uszczelniania polaczen konstrukcji ze stropem i §cianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i warunki
stosowania okreslaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczeg6lnych Producentéw.

Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztaltownikéw migdzy
soba oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentéw dla
poszczegdlnych wyrobow.

3.SPRZET
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Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymaganiach ogélnych”.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

3. TRANSPORT
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogélnej specyfikacji

techniczne;j.

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sig etykieta zawierajaca:

— nazwg i adres producenta,

— nazwg wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

—  wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materialéw powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.

Plyty do sufitow podwieszanych z plyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ skladowane w
pozycji poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwoéch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i
wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywaé¢ w suchym pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podiozu, ptyty w
paczkach ulozone sa zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac¢ po dwie ptyty
odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

4. WYKONANIE ROBOT

a. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

b. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty remontowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

c¢. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych stanowi jeden ruszt. Elementy podtuzne mocowane
sa do konstrukcji dachu za pomoca specjalnych krétkich wieszakéw.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do plaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podluznego mocowania plyt do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,
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— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly si¢ odcigte kawatki ptyt o szeroko$ci zblizonej do potowy
dtugosci plyty,

— styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizona do potowy dtugosci plyty,

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetniaé warunek pigciokrotnego
wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi
by¢ wigksze od pigciokrotnej warto$ci obciazenia przypadajacego na kazdy facznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitéw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcj¢ sufitéw, jak np.:
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych
wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac
trzykrotna warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Plyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawgdziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

d. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane s3 z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia
sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypelnienie spoin masa szpachlowa i wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy nalozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu ta§ma samoprzylepna stosowane sa dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu
szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga
katowego 1 analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra wykonuje si¢ na szerokosci
ok. 40 cm dla ,,rozciagnigcia” szpachlowanej spoiny.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

a. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST,,Wymagania ogélne”.

b. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materialéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materialéw:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancja),

—  wilgotno$¢ i nasigkliwos$¢ plyt sufitowych,

— obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt,

— wystgpowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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6. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanego sufitu.

7. ODBIOR ROBOT

a. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

b. Odbior podiozy

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Podioze
oczysci¢ z kurzu i luZznych resztek zaprawy lub beton.

¢. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny
wynik.

d. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i

badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatlow,

— przygotowanie podloza,

— prawidtowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié¢ plaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przycigcia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) faty kontrolnej o dlugos$ci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu
pomiedzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z dokladnos$cia do 0,5mm.
Dopuszczalne odchylki sa nastgpujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

ptaszczyzny i krawedzi od

Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych si¢
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Powierzchni od

linii prostej pionowego poziomego

Nie wigksze niz 1,5mm i ogétem Nie wicksze niz 2mm i

Nie wigksza niz 2mm i w
liczbie nie wigkszej niz 2szt
na calej dtugosci taty

nie wigcej niz 3mm w
pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wigcej niz

ogétem nie wigkszej niz
3mm na calej powierzchni

Nie wigksza niz 2mm na
dlugosci taty kontrolnej

ograniczonej $cianami, 2m

kontrolnej 2m belkami itp.

4mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

Specyfikacja 45311200-2 Roboty elektryczne

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji elektrycznych odno$nie
prac remontowych w budynku.

1.2. Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- budowe o$wietlenia dla pomieszczenia gtéwnego

- montaz gniazd wtyczkowych.

1.5. 0goIne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczna, wymaganiami oraz poleceniami Inspektora.
Prowadzone roboty powinny odbywac sie zgodnie i w warunkach okreslonych przez polskie prawo budowlane, prawo pracy, przepisy
higieniczno sanitarne, przepisy BHP i ppoz., a takze stosowane Polskie Normy i Normy Branzowe.

Przewody nalezy faczy¢ ze sobg przez zaciski przystosowane do materiatu, przekroju oraz ilosci taczonych przewodéw, a takze
Srodowiska, w ktorym potaczenie ma pracowac.

Ukfadanie kabli powinno by¢ wykonane w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie przez zginanie, skrecanie rozcigganie itp. Ponadto
przy uktadaniu powinny by¢ zachowane $rodki ostrozno$ci zapobiegajace uszkodzeniu innych kabli lub urzadzen znajdujacych sie na
trasie budowanej linii

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine dotyczace materiatéw

Wg wymagan ogélnych.

2.2. Rodzaje materiatéow

- oprawy z $wietléwkami 2*36W

- wigczniki o$wietlenia

- przewody podtynkowe YDY 3x1,5mm?

- akcesoria do montazu instalacji (uchwyty, zfaczki peszele itp.)
- wigczniki o$wietlenia 2 biegunowe

- gniazda wtyczkowe podwdjne z bolcem ochronnym

3. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, wymaganiami oraz poleceniami Inspektora.
Prowadzone roboty powinny odbywac sig zgodnie i w warunkach okreslonych przez polskie prawo budowlane, prawo pracy, przepisy
higieniczno sanitarne, przepisy BHP i ppoz., a takze stosowane Polskie Normy i Normy Branzowe.

4. KONTROLA JAKOSCI

4.1. Wymagania ogélne

Celem kontroli jako$ci jest stwierdzenie osiggniecia jakosci wykonywanych rob6t przy montazu instalacji elektrycznych. Materiaty,
aparaty i urzadzenia stosowane podczas robdt powinny posiadac atesty fabryczne dopuszczajace ich stosowanie lub $wiadectwa
jakosci wydane przez producenta. Kontrola i badania w trakcie robét: urzadzenia i aparaty elekiryczne sprawdzi¢ w zakresie
lokalizacji, kompletno$ci wyposazenia, stanu powfok ochronnych oraz zgodnosci z projektem.

Badania i pomiary po montazowe

Po wykonaniu robét nalezy sprawdzic:

a/ kompletno$¢ i jako$¢ wykonanych robét

b/ wykona¢ stosowne badania i pomiary elekiryczne

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania badan materiatow oraz robét. Wykonawca
dostarczy Inwestorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowne urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inwestor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacije o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen pomiarowych,
pracy personelu lub metod pomiarowych. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

5. OBMIAR ROBOT
5.1. Jednostka obmiarowa
Zgodnie z pozycjami z przedmiaru.

6. ODBIOR ROBOT

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru beda zaakceptowane przez Inwestora.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli te urzadzenia lub sprzet wymagaja badan atestujacych
to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym czasie trwania robot.

Dla wykonanych instalacii stosuje sie odbior rob6t wg zasad ogdlnych. Po wykonaniu robét nalezy:
- sprawdzi¢ dziatanie urzadzen
- wykona¢ badania instalacji elektrycznej i sporzadzi¢ protokét.

mgr inz. arch. Stawomir A. Krawczyk
w specjalnosci architektonicznej,
nr upr. 118/94/Lw
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