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l. Zakres opracowania ST

Opracowanie niniejsze obejmuje Specyfikacj¢ Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét dla
wykonania klamrowania §cian budynku wielorodzinnego zlokalizowanego w Glogowie na
ulicy Kamienna Droga 47.

Kod wg CPV: Rodzaj robot:
45000000-7 Roboty budowlane
45223210-1 Roboty konstrukcyjne przy uzyciu stali

Wymagania ogo6lne wykonania i odbioru robét
Kod CPV 45000000-7

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa warunki i wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem klamrowania scian budynku
wielorodzinnego zlokalizowanego w Glogowie na ulicy Kamienna Droga 47.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegotowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Opis zadania inwestycyjnego

Budynek wymaga wzmocnienia $cian zewngtrznych poprzez klamrowanie. W budynku wystepuje
nieréwnomierne osiadanie elementéw konstrukcyjnych i podtoza gruntowego. Zaprojektowano 5
opasek $ciagajacych Sciany zewngtrzne, opaski na calym obwodzie budynku. Po wykonaniu
klamrowania budynku, pekni¢cia nie beda si¢ powickszad.

Opaski wykona¢ z stali St3SX fd=215MPa z zastosowaniem nastgpujacych elementow:

- plaskowniki 100x8 - opaski

- katowniki 100x100x8 — narozniki

- §ruba rzymska M20 o no$nosci 166kN

- Sruby M20

Zaprojektowano 5 opasek $ciagajacych $ciany zewnetrzne, opaski na calym obwodzie budynku.
Opaski wykona¢ w zaznaczonych miejscach.

Przed montazem opasek nalezy sku¢ tynk cementowo-wapienny o grubos$ci 3cm, aby opaska byta
oparta o $ciany z cegly petnej. Elementy spawa¢ na placu budowy, jezeli dlugo$¢ opaski si¢ nie
zgadza nalezy ja skréci¢ o wymagany wymiar — zaktada si¢ odchytke 2cm. Po wykonaniu opaski
nalezy ja $ciagnac $ruba rzymska az opaska bedzie napigta.

Elementy stalowe winny by¢ pozbawione rdzy i nalezy je pomalowac 2 razy farba podktadowa.

1.4. Lokalizacja

Dz. 41/2, obreb 0003 Wyspa Katedralna
Ul. Kamienna Droga 47

Jed.ewid. miasto Glogow

2. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

2.1. Wymagania dotyczace Wykonawcy Robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa projekiu podstawowego i projektu zmian, Specyfikacjgq Techniczng i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy Robdt nalezy przed przystgpieniem
do robét opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia
Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawia sie zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z projektem,
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specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca powinien wykazac, ze wykonywat wczesniej podobne prace budowlane.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robot

Wybrany wykonawca winien zapewni¢ nadz6r nad wykonywaniem prac budowlanych,
majster budowy powinien posiada¢ wyksztatcenie srednie budowlane i posiadac¢ staz pacy
min. 5 lat.

2.2. Materiaty

Materiaty wykorzystane do wykonywania robdét objetych niniejszg specyfikacja muszg spetniac
wymogi odnosnych przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz

wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych (dla wyrobdéw wymienionych w Zarzadzeniu
Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b)  certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng (dla wyrobéw wymienionych w
Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobdw stuzacych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania wytacznie na podstawie
certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera
dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodnosci)

c) certyfikat lub deklaracje z Polska Normg lub aprobate techniczng zgodnosci dla materiatéw
nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWIA z 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

2.2.1. Zrédto uzyskania materiatow

1. Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robd6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczacego proponowanego zrodta zakupu materiatéw budowlanych.

2.  Stosowac materiaty ogélnodostepne typowe dla tego typu prac.

2.2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

1. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robd6t, niz te
do ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez
Inspektora Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i
wihasciwosci do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

2.3. Sprzet

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

2.  Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenia Rob6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym Kontraktem.



3. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
Robot.

2.4. Transport

1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ Robét i wiasciwosci przewozonych towardéw.

2.  Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w
terminie przewidzianym Kontraktem.

2.5. Wykonanie robot

2.5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Kontraktem, oraz
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg,
Projektowa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji
Robot i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.6. Kontrola jakosci

2.6.1. Program Zapewnienia Jakosci

1. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania Robot.

2. Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

o organizacje wykonania Robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot

o] wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie,

o} wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczegolnych elementéw Robdt,

2.6.2. Atesty jakosci materiatow

1. Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosc
z odpowiednimi normami i ST.

2. W przypadku materiatdw, dla ktérych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia
dostarczana do Robét bedzie posiadac¢ atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.

3.  Produkty przemystowe beda posiadac¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

2.6.7. Dokumenty budowy
Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego
elementu Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciaglty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych wyzej, nastepujace dokumenty:
o} protokoty przekazania Terenu Budowy

0 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
o} protokoty odbioru Robdt

o} dziennik budowy

o} protokoty z narad i ustalen,

o} korespondencje

Przechowywanie dokumentow budowy.

1. Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.



2. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

2.7. Obmiar roboét

2.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

1. Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.

2. Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych Robo6t i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.

3. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

4.  Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robot nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu
ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

6. Jednostki obmiarowe wg pozycji przedmiaru.

2.8. Odbior robot

2.8.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od ustalen odpowiadajgcych ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi czesciowemu
b) odbiorowi koncowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu.

2.8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.

2.8.3. Odbior koncowy Robot

1. Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu
do ilosci, jakosci i wartosci.

2. Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

3.  Odbior koncowy Robot nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia zakonczenia Robdét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 2.8.5.

4.  Odbioru koncowego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikow badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST.

5. W toku odbioru koricowego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

6. W przypadku niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych, komisja przerwie swoje
czynno$ci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

7. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych Rob6t w poszczegoinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacjg Projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartosc
wykonanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.



2.8.5. Dokumenty do odbioru koncowego

1.

2.

Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robét jest protokdt koncowego
odbioru Robot sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajgcego wzoru.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

o} Specyfikacje Techniczne

0 Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot

Zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

o} Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaréw,

o} atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw

o} inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego
Termin wykonania Robét poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

2.8.6. Odbior ostateczny

1.

2.9.

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robo6t zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

Podstawa ptatnosci

2.9.1. Ustalenia ogodlne

1.

Podstawg ptatnosci jest Umowa oparta o cene ryczattowg



Specyfikacja 45223210-1 Roboty konstrukcyjne przy uzyciu stali
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
w zakresie robo6t zwigzanych z wykonaniem i montazem klamrowania budynku.

1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktére dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie sitowni zewnetrznej zgodnie z zataczong specyfikacja, projektem budowlanym i
wytycznymi inspektora nadzoru.

Zakres robot

- rozstawienie rusztowan

- usunigcie tynku

- montaz opasek — $ciagajacych wykonanych z ptaskownikéw, wokét catego obwodu budynku w ilosci Sszt.
- prace wykonczeniowe

- usunigcie rusztowan.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Opaski wykonac z stali St3SX fd=215MPa z zastosowaniem nastepujacych elementéw:

- ptaskowniki 100x8 - opaski

- katowniki 100x100x8 — narozniki

- Sruba rzymska M20 o nosnosci 166kN

- sruby M20

Zaprojektowano 5 opasek $ciggajacych $ciany zewnetrzne, opaski na catym obwodzie
budynku. Opaski wykona¢ w zaznaczonych miejscach.

Przed montazem opasek nalezy sku¢ tynk cementowo-wapienny o grubosci 3cm, aby
opaska byta oparta o sciany z cegty petnej. Elementy spawac na placu budowy, jezeli
dtugos¢ opaski sie nie zgadza nalezy jg skréci¢ o wymagany wymiar — zaktada sie
odchytke 2cm. Po wykonaniu opaski nalezy ja sciggna¢ sruba rzymska az opaska bedzie
napieta.

Elementy stalowe winny by¢ pozbawione rdzy i nalezy je pomalowa¢ 2 razy farbag
podktadowa.

2. MATERIALY

- ptaskowniki 100x8 — stal St3Sx

- katowniki 100x100x8 — stal St3Sx

- $ruba rzymska M20 o no$nosci 166kN — ocynkowana z §rubami M20 do spawania
- Kotwy M20/180 do duzych obciazen,

- farba podktadowa czerwona miniowa do elementéw stalowych.

3. SPRZET

Do wykonania robot przewiduje sie wykorzystanie dowolnego sprzetu — sprzet uzytkowaé zgodnie
Z jego przeznaczeniem.
4. TRANSPORT Wg warunkéw ogdlnych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzglgdem:
— gatunku stali,

— asortymentu,
— wiasnosci,
— wymiarow i prostoliniowosci.



Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne
odchyiki, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie
powinny wykazywac peknigé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych
elementéw.

Cigcie elementéw i przygotowanie brzegéw

Cigcie elementéw nalezy wykonywac termicznie lub mechanicznie. Rgczne cigeie termiczne nalezy stosowac
tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac cigcia zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekdéw i rozpryskéw metalu)

Brzegi (krawgdzie) spawania nalezy przygotowac.

Scalanie elementéw

Przed przystapieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbidér elementéw w
zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow.

Czesci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchylek zgodnie.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Spoiny winny by¢
sprawdzone wzrokowo przez kierownika budowy i inspektora nazoru.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzglgdna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz +5 °C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i gladka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Elementy stalowe w catosci nalezy zabezpieczy¢ powtokg malarskg — farbg podktadowg miniowg
czerwong, przed malowaniem elementy wyczysci¢ z rdzy powierzchniowej za pomocg szczotek
drucianych — sposéb czyszczenia mechaniczny przy uzyciu elektronarzedzi obrotowych. Powtoka
malarska zostanie sprawdzona przez inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI

— kontrola stali,

— sprawdzanie elementéw stalowych,

— sprawdzanie wymiaréw konstrukgji,

— sprawdzanie potaczen,

— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robo6t w pozycji przedmiaru [szt].
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbiér robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem budowlano
wykonawczym i specyfikacjami technicznymi odbieranych elementéw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonane roboty zgodnie z zawartg Umowa.

Cena obejmuje wszystkie prace zwigzane z prawidtowym wykonaniem zlecenia.
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